
英特耐™ 8813
环氧车间底漆

产品描述

产品优势

英特耐 8813 涂装数据

干燥时间-推荐面漆重涂间隔

法规符合性数据

颜色 红色

光泽 哑光

体积固体份 24%±2%

典型膜厚 25微米干膜厚度相当于104微米湿膜厚度

理论涂布率 在25微米干膜厚度和所述体积固体份的情况下，9.60平方米/升

温度 表干 硬干 最小重涂间隔 最大重涂间隔

25℃ *1 5分钟 6小时 无限制2

英特耐8813是一种双组份环氧车间底漆。

英特耐8813作为一种车间底漆，保护钢结构在预制和组装免受腐蚀。耐老化性能可达6个月。

英特耐8813与大多数的涂层体系可兼容。

• 环氧车间底漆

• 长达6个月的初级保护

• 具有可焊接性能

1 表干时间对于本产品不适用

2 参见国际油漆公司工业防护漆部门的《定义与缩略语》

闪点（典型） A组分-18℃；B组分5℃；混合后-18℃

产品比重 1.12公斤/升

挥发性有机化合物 624克/升 （美国环境保护局第24号方法）
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混合 本产品分两罐装，组成一个单元。使用时应按规定比例成对一次性混合。 
一经混合，必须在规定的混合寿命内使用

混合比例 3:1 （体积比）

混合使用寿命 16小时@ 25℃

施工方法 适用于无气喷涂，有气喷涂，刷涂和滚涂

稀释剂 International GTA803, 不得超过当地法规所允许的范围进行稀释

所有待涂表面应清洁，干燥且无污染。涂漆前，所有表面应按照GB18839-2002进行评估和处理。如果有油脂，应根据
GB18839-2002用溶剂清洗。在需要的地方，除去焊接飞溅，打磨焊缝和锐边。

喷射处理
喷射处理至Sa2.5(GB8923-1:1998)， 如果喷射处理后，在覆涂英特耐8813之前，如钢材表面发生氧化，表面应该重新喷处
理到规定的目视表面。喷射处理过程中暴露的表面缺陷，应该以适当的方式打磨，填补或处理。表面粗糙度建议为圆滑的
表面35-50微米。采用尖锐的磨料可能导致过多的锐峰，刺穿底漆导致腐蚀的发生。

本产品旨在仅由工业领域中的专业施工人员按照本手册、材料安全数据手册和包装容器上所给定的建议进行施工。 

混合体积 20升 A组分 体积15升 包装20升 B组分  体积5升 包装5升

储存期限
25℃下至少12个月。此后需进行检查。储存于干燥、阴凉的环境之中，远离热源及火源。

表面处理

施工

安全注意事项

包装规格

储存

重要说明

本产品说明书中所提供的资料并非详尽无遗，任何人因任何目的，未首先经我们书面确认而使用本说明书特别推荐以外的任何产品，则自行承担产品对其预期目的适
用性这一风险。虽然以我们的最佳认知，对产品所提供的所有建议或声明（无论在本说明书中或以其他方式提供的）均正确无误，但我们无法控制底材的质量或状况
或影响该产品使用和应用的多种因素。因此，除非我们书面特别同意这种做法，否则我们对于所产生的任何产品性能问题，或因使用产品而导致的损失或损坏概不负
责（在法律允许的最大范围内）。在此，我们不承担通过法律运作或其他方式的任何明示或暗示的担保或陈述包括但不限于暗示的适销性担保或针对特定用途的适用
性担保。所有供应的产品及提供的技术指导受我们的标准销售条款和条件支配。您应要求获取本文件的副本并仔细阅读。本产品说明书所包含资料将根据经验及我们
发展的政策随时进行修改。在使用产品前，与当地“国际油漆代表”一起检查所持产品说明书为最新版本是客户的职责。
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